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Miniatur-Encoder BGE16wd setzt

MaRstabe far robuste
Prazisionsanwendungen in rauen
Einsatzumgebungen

Leinfelden-Echterdingen, 29.04.2026. Der Miniatur-Encoder BGE16wd
zahlt zu den fortschrittlichsten Losungen fir raue
Bedienfeldumgebungen, in denen Prazision und Langlebigkeit héchste
Prioritat haben. Dank seiner Gleitlagerung und HALL-sensorischen
Umdrehungserfassung arbeitet er verschleiffrei und beweist
auBBergewohnliche Bestiandigkeit selbst bei hoher mechanischer
Belastung. Der BGE16wd wurde aktuell um die Schutzart IP65 erweitert
und ist somit optimal gegen Staub sowie Strahlwasser geschitzt — ein
entscheidender Vorteil fir Anwendungen in der Landmaschinen- und
Baumaschinentechnik, im Maschinenbau und industriellen Steuerungen,
als auch der Medizintechnik.

Durch seine Gleitlagerung und magnetisch berthrungslose
Umdrehungserfassung mittels Hall-Sensor besitzt der BGE16wd keine
klassischen Verschleil3stellen. Selbst standige Vibrationen, Stélke oder gar
Vandalismus beeintrachtigen seine Funktionalitat nicht. Das Edelstahlgehduse
und die Edelstahlachse erganzen den Schutz weiter, wahrend die vergossene
Gehauseruckseite das Eindringen von Feuchtigkeit und Staub sogar von dieser
Seite aus verhindert. Damit Uberzeugt der Encoder bei maximaler
Beanspruchung und reduziert Ausfall- sowie Wartungszeiten. Mit einer
Impulszahl von bis zu 256 A/B Impulsen pro Umdrehung eignet sich der
BGE16wd besonders fir Anwendungen, bei denen es auf exaktes Positionieren
oder das Detektieren feiner Bewegungen ankommt. Eine Version mit noch
hoherer Auflédsung von bis zu 10bit ist auf Anfrage verfligbar. Um die Prazision
bei der HMI-Bedienung weiter zu steigern, gibt es die Madoglichkeit der
Erweiterung mit einer Bremse. Seine Gleitlagerung gewahrleistet auch bei
langen Laufzeiten eine gleichbleibende Haptik und Funktionalitat. Das
kompakte = 16mm-Design  ermdglicht den  Einsatz bei  beengten
Platzverhaltnissen, etwa in modernen Landmaschinen oder Spezialfahrzeugen.
Erganzend dazu ist die Struktur des Encoders auf eine dauerhafte Performance
in anspruchsvollen Einsatzszenarien ausgelegt — eine wesentliche Eigenschaft,
wenn zuverlassige Rlickmeldung fir Steuerungs- und Bedienkonzepte
erforderlich ist.

Optimaler Schutz und einfachste Integration

Mit IP65-Schutz sind Staub, Spritzwasser und starke Reinigungsmafinahmen
fir den BGE16wd keine Herausforderung. Die Edelstahlkomponenten und die
widerstandsfahige Abdichtung machen ihn zur ersten Wahl fir den
Auleneinsatz oder in besonders beanspruchten Innenbereichen. Der flexible
Einbau wird durch unterschiedliche Achsdurchmesser und Schnittstellen bzw.
Stecker zusatzlich unterstitzt. Fir Ingenieure, die im Bereich der



Landmaschinen oder ahnlichen Anwendungsfeldern nach zuverlassigen,
leistungsstarken Losungen suchen, um Maschinenstillstdnde zu vermeiden,
bietet der BGE16wd eine vielseitige und nachhaltige Option. Die Kombination
aus hervorragender Langlebigkeit, Schutz und Prazision unterstitzt
zukunftssichere Automatisierungs- und HMI-Konzepte im rauen Praxisalltag.
Kurzum: Der Encoder BGE16wd ist das perfekte Bindeglied zwischen robustem
Maschinenbau und hochpraziser Steuerung — ein Gewinn flr jede
anspruchsvolle Anwendung.
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Kurzprofil

Das Unternehmen EBE Elektro-Bau-Elemente GmbH (Markenname: EBE sensors + motion) mit Hauptsitz in
Leinfelden-Echterdingen bei Stuttgart entwickelt und fertigt OEM-Produkte der Sensortechnik, Komponenten
fur Mensch-Maschine-Schnittstellen sowie Aktorik und Mechatronik. Schwerpunkte sind kapazitive und
induktive Sensoren auf Basis der im eigenen Haus entwickelten Technologien und mechatronische Lésungen
fur Industrie, Haushaltsgerate, Medizin und Mobilitdt. Das Sensorprogramm umfasst unter anderem
Fullstandssensoren, Drucksensoren, Positionssensoren und kapazitive Taster. EBE entwickelt und fertigt
zudem kundenspezifische Elektromagnete sowie robuste Drehschalter, Taster und Encoder und passt diese
jeweils den Bedurfnissen der Kunden an. Das Unternehmen versteht sich als Kompetenzzentrum fir die
Entwicklung und Fertigung von Sensorsystemen und Antriebstechnik.
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