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Der Durchflusssensor FLT-M1 wurde konzipiert, um den Massedurchfluss von Flissig-
keiten und Gasen zu bestimmen. Dies geschieht mit einem Mini-Coriolis Messsystem
mit einem S-férmigen Messrohr sowie einem Temperatursensor.

Uber einen herstellerspezifischen Anschluss wird der Durchflusssensor direkt in eine
Durchflussleitung eingebaut. Fliesst Messstoff durch den Durchflusssensor, werden
mit Hilfe der Corioliskrafte die Messwertinformationen generiert. Die Messwerte wer-
den tiber einen Modbus TTL dem lbergeordneten System zugespielt. So sind Durch-
flussmessungen fiir Druckleitungen bis zu 100 bar mit einer Messrate von 200 Hz
(200 Messwerte pro Sekunde) realisierbar.

Dosierung von heiklen Flissigkeiten bestehend aus mehreren Bestandteilen. Die
Durchflusskomponente ist gezielt fir Anlagenbauer entwickelt worden. Hochste Pra-
zision mit integrierter Elektronik in Kombination mit einer sehr kompakten Bauweise.

Kundenvorteile:
Qualitatsverbesserung: Hochprézise Uberwachung/Dosierung der Komponenten.

Umgang mit Ressourcen optimieren

Das Modul kann als Basis Durchflussmodul fiir Massflow Meter/Controller Lésungen eingesetzt. Das hermetisch Dichte Gehause
und die im Herstellerwerk erfolgte Durchflusskalibrierung ermdglicht eine einfache Integration in bestehende MFM/MFC Platt-
formen. Der Kunde kann dabei seine bekannten Ventil- oder Pumpenlésungen einsetzen.

Kundenvorteile:
Durchflussmodul mit etablierter Endress+Hauser Coriolis Technologie
Reduzierte Time to Market bei Portfolioerweiterung

Messgrosse:

Massefluss
Dichte
Temperatur

Zulassige Messstoffe:

Keine Mediums Einschrankungen.

Messgenauigkeit:

Massefluss: £0,10% v. M.

FLT-M1 il (DN 1) Nullpunktstabilitat
Massefluss: £0,0007 kg/h
Max. Abweichung Massefluss:
+0,10% oder £0,0007 kg/h
FLT-M1 _i2 (DN 2) Nullpunktstabilitat
Massefluss: £0,0057 kg/h
Max. Abweichung Massefluss:
+0,10% oder £0,0057 kg/h
Dichte: +5 kg/m3

Temperatur: +1,0 K

Zulassiger Durchflussmessbereich:

= FLT-M1 il:0...30 kg/h Druckverlust
in Abhdngigkeit des Durchflusses

= FLT-M1_i2:0...120 kg/h Druckverlust
in Abhdngigkeit des Durchflusses

Zulassiger Druckbereich:

Max. 100 bar (rel)
Temperaturbedingungen:
-10..470°C

Fluidische Schnittstelle:
Herstellerspezifischer Anschluss.
Elektrische Schnittstelle:

Modbus TTL/ Létstifte mit 1 mm
Durchmesser, 7-polig
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The FLT-M1 flow sensor is designed to determine the mass flow of liquids and gases.
This is done with a Mini-Coriolis measuring system with an S-shaped measuring tube
as well as a temperature sensor.

The flow sensor is installed directly in a flow line via a manufacturer-specific connec-
tion. When the medium flows through the flow sensor, the Coriolis forces are used to
generate the measured value information. The measured values are fed to the higher-
level system via a Modbus TTL. Thus, flow measurements for pressure lines up to 100
bar with a measuring rate of 200 Hz (200 measured values per second) can be realized.

Dosing of delicate liquids consisting of several components. The flow component has
been developed specifically for plant engineers. Highest precision with integrated
electronics in combination with a very compact design.

Customer benefits:
Quality improvement: high-precision monitoring/dosing of components.

Optimize handling of resources

The module can be used as a basic flow module for mass flow meter/controller solutions. The hermetically sealed housing and the
flow calibration performed in the manufacturers factory allow easy integration into existing MFM/MFC platforms. The customer
can use his known valve or pump solutions.

Customer benefits:
Flow module with established Endress+Hauser Coriolis technology
Reduced time to market for portfolio expansion

Measured variable:

Mass flow
Density
Temperature

Permitted media:

No medium restrictions.

Measurement accuracy:

Mass flow: £0,10% o.r.
FLT-M1_il (DN 1) Zero point stability
mass flow: £0,0007 kg/h
Max. Deviation mass flow:
+0,10% or £0,0007 kg/h
FLT-M1 _i2 (DN 2) Zero point stability
mass flow: £0,0057 kg/h
Max. Deviation mass flow:
+0,10% or £0,0057 kg/h
Density: £5 kg/m3

Temperature: +1,0 K

Permitted flow measuring range:

s FLT-M1 i1:0...30 kg/h pressure drop
depending on flow rate

= FLT-M1 i2:0..120 kg/h pressure
drop depending on flow rate

Permitted pressure range:

Max. 100 bar (rel)

Temperature conditions:
-10..470°C

Fluidic interface:
Manufacturer-specific connection.
Electrical interface:

Modbus TTL/ solder pins with 1 mm
diameter, 7-pin
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